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 เสียงดังของ Top Chain ขณะท างานเกดิขึน้ได้อย่างไร 
 

  
1.ความเป็นมา 

เม่ือตอ้งการสร้างคอนเวเยอร์ข้ึนมาสัก 1 ตวั สุดทา้ยแลว้คอนเวเยอร์ตวัน้ี ก็จะถูกน าไปตั้งใชง้านอยู่
ท่ีโรงงาน ซ่ึงเจา้ของโรงงานก็ตอ้งการพื้นท่ี (Foot print) วางคอนเวเยอร์ให้นอ้ยท่ีสุดเท่าท่ีจะนอ้ยได ้เพื่อ
ประหยดัพื้นท่ีในการท างาน ดา้นผูอ้อกแบบหรือผูส้ร้าง Conveyor (หรือ Maker) ก็พยายามท่ีจะตอบสนอง
ความตอ้งการของเจา้ของโรงงานให้ได้ บางคร้ังก็อาจจะละเลยไม่ได้พิจารณาเง่ือนไขหรือขีดจ ากดัของ
อุปกรณ์ท่ีประกอบเป็นคอนเวเยอร์ท าให้ผลงานท่ีท าส าเร็จออกมา มีความไม่สมบูรณ์บางประการ เช่นเร่ือง
เสียงดงัของ Top Chain อาจจะเป็นเร่ืองเล็กนอ้ย แต่ก็ไม่ควรมองขา้มเพื่อใหผ้ลงานออกมาใหดี้ท่ีสุด 
2.จุดประสงค์ 
 เพื่อศึกษาวา่หากตอ้งการพื้นท่ี (Foot print) วางคอนเวเยอร์ให้นอ้ยท่ีสุด การออกแบบสายพาน Top 
Chain ใหรั้ศมีความโคง้นอ้ยท่ีสุดท่ีระบุไว ้ในคู่มือหรือ Data sheet ของสายพาน จะมีผลกระทบอยา่งไรบา้ง
กบัการท างานของสายพาน 
3.วธีิการทดลอง 

บริษทั คอนเวเยอร์ไกด์ จ  ากดั ไดจ้ดัท าชุดทดลองตน้แบบข้ึนมาโดยสร้างคอนเวเยอร์ตวัจริง ให้มี
รัศมีความโค้งของสายพานน้อยทีสุ่ด (190 มม.) ตามท่ีระบุไวใ้นคู่มือหรือ Data sheet ของสายพาน เม่ือผลิต
เสร็จแลว้ก็เอามา Test Run เพื่อดูวา่จะมีอะไรท่ีเป็นส่ิงไม่ปรกติเกิดข้ึนหรือไม่ขณะสายพานท างาน 
4.ขอบเขตการทดลอง 
  

 
Data Sheet ของสายพานทีใ่ช้ทดลอง 

 
การศึกษาคร้ังน้ีไดใ้ช ้Top Chain 2 รุ่น ซ่ึงมีรัศมีความโคง้นอ้ยท่ีสุดตามท่ีระบุอยูใ่น Data Sheet คือ 

190 mm. เท่ากนั แต่หนา้กวา้งของสายพานต่างกนัโดยท่ี 
 
 รุ่นท่ี 1 สายพาน Top Chain รุ่น HS-878 BO- K325 มีขนาดหนา้กวา้งเท่ากบั 82.5 mm. 

  รุ่นท่ี 2 สายพาน Top Chain รุ่น HS-878-BO-EL-K450 มีขนาดหนา้กวา้งเท่ากบั 114.5 mm. 
 



 

2 
 

 
Specification ของสายพานทีใ่ช้ทดลอง 

 
 เพื่อให้ส่ิงแวดลอ้มของการท างานเหมือนกนัเราจึงไดต่้อสายพานทั้ง 2 รุ่นให้เป็นเส้นเดียวกนัเพื่อ
สังเกตพฤติกรรมการท างานของสายพานทั้ง 2 รุ่น 
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รูปที ่1 ชุดConveyor ทดลองต้นแบบทีต่่อสายพานทั้ง 2 รุ่นให้เป็นเส้นเดียวกนั 
 

 
รูปที ่2 แสดงลกัษณะการต่อสายพานทั้ง 2 รุ่นให้เป็นเส้นเดียวกนั 

 

 
  

รูปที ่3 สายพาน Top Chain รุ่น HS-878 BO- K325   
 

 
  รูปที ่4 สายพาน Top Chain รุ่น HS-878-BO-EL-K450 

5.สรุปผลการทดลอง 
 สายพาน Top Chain ท างานได้ตามปรกติ แต่จะมีเสียงดงัอ๊ิดๆเกิดข้ึนขณะท่ีสายพานเขา้โค้ง 
สายพานท่ีมีหน้ากวา้งน้อย(82.5 mm.) จะเกิดเสียงดังข้ึนเล็กน้อยจากการเสียดสีขณะท่ีเข้าโค้ง ขณะท่ี
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สายพาน Top Chain ท่ีมีหน้ากวา้งมาก(114.3 mm.) จะมีเสียงดงัเพิ่มมากกว่า ส่วนเม่ือสายพานวิ่งตรง
สายพานทั้ง 2 รุ่น ไม่มีเสียงดงัจากการเสียดสี 

 

 
รูปท่ี 5 แสดงพฤติกรรมการท างานของสายพาน 

 
6.สาเหตุและการแก้ไข 
 สาเหตุของการเกิดเสียงดงัเกิดจากขณะท่ีสายพานเขา้โคง้ พบวา่เสียงจะเกิดข้ึนเฉพาะท่ีโคง้รัศมีดา้น
ใน เมื่อปีกของสายพานด้านบน(Link บน) ไปเสียดสีกับปีกของสายพานด้านล่าง(Link ล่าง) ท่ีอยู่
ต่อเน่ืองกนั ท าให้เกดิเสียงดังขึน้ สายพานท่ีมีหนา้กวา้งมากกวา่จะมีจ านวนจุดสัมผสัหรือจ านวนจุดท่ีเสียดสี
มากกวา่สายพานท่ีมีหนา้กวา้งแคบจึงเกิดเสียงดงัมากกวา่ 
 

 
รูปที ่6 บริเวณทีปี่กสายพานเสียดสีกนั 

  เพื่อพิสูจน์สมมติฐานน้ีเราจึงไดใ้ชน้ ้ายาเอนกประสงคฉี์ดเขา้ท่ีสายพานในรัศมีดา้นในของสายพาน
ท่ีมีหน้ากวา้งมาก (114.3 mm.) เพื่อให้เกิดการหล่อล่ืน (ไม่ไดฉี้ดน ้ ายาเอนกประสงค์ท่ีสายพานหน้าแคบ
(82.5 mm.) 
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รูปที ่7 ฉีดน า้ยาเอนกประสงค์เข้าทีส่ายพานในรัศมีด้านในสายพานหน้ากว้าง(114.3 mm.) 
 จากการสังเกตพบวา่เสียงของสายพานหนา้กวา้ง(114.3 mm.)ลดลงมากจนแทบไม่ไดย้ินเสียง แสดง
วา่น ้ายาเอนกประสงคท่ี์ฉีดเขา้ไปจะท าการหล่อล่ืนให้ปีกดา้นบน(Link บน) และดา้นล่าง(Link ล่าง) ลดการ
เสียดสีจึงท าใหมี้เสียงลดลง ขณะท่ีเสียงท่ีเกิดจากสายพานหนา้แคบ(82.5 mm.)ท่ีไม่ไดรั้บการหล่อล่ืนยงัคงมี
เสียงดงัเท่าเดิม 

การแกไ้ขแบบน้ีเป็นแบบชัว่คราวหรือเรียกวา่ “Corrective Action ” หากตอ้งการท่ีจะแกไ้ขแบบ
ถาวร“Preventive Action ” ตอ้งเพิ่มรัศมีความโคง้ของสายพานโดยการเพิ่ม เส้นผา่ศูนยก์ลางของสป๊อกเก็ต 
(Sprocket) ข้ึนอีก 15 ถึง 20 เปอร์เซ็นต ์จะท าใหปี้กของสายพานมีพื้นท่ีสัมผสักนันอ้ยลงเสียงของสายพานก็
จะลดลงอยูใ่นระดบัปกติ จะเป็นการผ่อนคลายความเครียดของสายพาน ท าให้สายพานมีอายุการใชง้านท่ี
ยาวนานข้ึน เปรียบไดเ้ช่นเดียวกนักบัการท่ีเราขบัรถยนตแ์ลว้หากเราหกัพวงมาลยัแบบพอดีๆ ยอ่มท าให้การ
ขบัเคล่ือนและการควบคุมเป็นไปไดอ้ย่างน่ิมนวล แต่ถา้หากหกัพวงมาลยัแบบหกัศอกสุดๆ  ย่อมท าให้เกิด
เสียงดงั ท าใหร้ะบบท างานหนกั อายกุารใชง้านของระบบก็จะสั้นลง 

สรุปผลท่ีไดจ้ากการทดลองไดว้า่ การออกแบบสายพานไม่จ  าเป็นตอ้งออกแบบให้อยูใ่นภาวะวิกฤต 
จะสามารถยดือายกุารใชง้านของสายพานและลดเสียงดงัจากการท างานได ้ตวัอยา่งน้ีออกแบบรัศมีความโค้ง
เพิม่อกี 10 % จะได้รัศมีความโค้ง 209 มม.กน่็าจะเหมาะสม 
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เป็นความตัง้ใจของทมีงานทีจ่ะไมน่ าเสนอเรือ่งทีค่นอืน่จัดใหม้ากอยูแ่ลว้เชน่ เรือ่งแคตตาล็อก
(Catalog) ตา่งๆ แตเ่ราจะน าเสนอเรือ่งราวความรูใ้นแงม่มุของหลกัการ(Principle)และ
เหตผุล(Reasons)วา่จะตอ้งท ายงัไง(How)และท าไม(Why)จะตอ้งท าอยา่งนัน้ ซึง่เป็น
เรือ่งทีห่าขอ้มลูไดย้ากพอสมควร แมแ้ตใ่นต าราก็ไมเ่คยบอกไว ้และก็ไมม่ใีครเขาอยากจะบอก
กัน หรอื ดังนัน้เนือ้หาบางเรือ่งจงึเป็นเรือ่งทีผ่า่นการลงพืน้ทีจ่รงิของทมีงานแลว้น ามาวเิคราะห์
บอกกลา่วผูอ้า่นกันเอง 

ลองถามมาเลยครบัถา้เป็นเร ือ่งสายพานล าเลยีง(Conveyor Belt) ไมว่า่จะเป็น
สายพานยางด า (Rubber Belt),สายพานกระพอ้ (Elevator Belt)  สายพานพลาสตกิ
โมดลูาร ์(Modular Belt)  สายพาน PVC BELT , PU BELT, , สายพานท็อปเชน(Flat 
Top Chain) ทมีงานวศิวกรจาก จฬุาลงกรณ์มหาวทิยาลยั มหาวทิยาลยัขอนแกน่ และ
สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้พระนครเหนอืทีม่เีบ ือ้งหลงัและประสบการณ์การ
ท างานดา้นระบบสายพานล าเลยีงท ัง้ระบบสายพานล าเลยีงท ัง้ขนาดใหญ(่Heavy 
Duty)ทีแ่ละขนาดเบา(Light Duty) รว่มกนัแบง่ปนัความรูก้บัทา่นผูอ้า่นผา่น website 
นี ้

ยนิดแีชรก์นัทกุแงม่มุ ต ัง้แต ่การออกแบบ การผลติ การเลอืก การเก็บรกัษา การ
บ ารงุรกัษา การซอ่มแซม การตอ่สายพาน การใชง้าน การ Modifyมขีองเทา่ไหรป่ลอ่ย
หมด ไมม่กี ัก๊ ไมม่ดีงึ ไมม่เีมม้ เปิดๆกนัไปเลย เราบรกิาร ดงั MOTTO“ บอกทกุเร ือ่ง...ที่
คนอืน่ไมอ่ยากใหค้ณุรู ้“เสริฟ์ขา่วสาร อาหารสมอง”อยา่งจใุจจรงิๆ”“ตอบโจทยเ์ฉพาะ
เรือ่ง....ครบเครือ่งเร ือ่งสายพาน” 

 


