
 

 

เร่ือง 

การเลือกใช้ Flat Top Chain 

Scope ของ Flat Top Chain ท่ีครอบคลมุในบทความน้ี 

          Flat Top Chain ทีก่ าลงัน าเสนอนี้ เป็นเพยีงพืน้ฐานบางส่วนของ Standard Flat Top Chain ที่

มขีนาด Pitch 1 นิ้วครึง่ (38.1 มม.) เท่านัน้ ครอบคลุม Flat Top Chain ทัง้แบบวิง่ตรง (Straight 

Running) และวิง่โคง้ดา้นขา้งได(้Side Flexing-ชนิด Standard) และครอบคลุมวสัดุทีท่ ามาจาก เหลก็, 

Stainless Steel และพลาสตกิประเภท  Acetal (POM) ไม่รวม Flat Top Chain แบบ Generation ใหม ่

อย่างไรกต็าม Flat Top Chain แบบ Generation ใหม่ ยงัสามารถน าหลกัการในบทความนี้ไปประยุกต์

ได ้Flat Top Chain แบบ Generation ใหม่ จะม ีProduct Specificationเป็นของตวัเองผูซ้ือ้สามารถ

สอบถามไดจ้ากตวัแทนจ าหน่ายยีห่อ้นัน้ๆ 

 

Straight-running plastic flat-top chain ท่ีครอบคลุมในบทความน้ี 

 

Side-Flexing Flat-Top Chain ท่ีครอบคลุมในบทความน้ี 



 

 

 

Side-Flexing Flat-Top Chain (Generation ใหม่) ท่ีไม่ครอบคลมุในบทความน้ี 

แนวทางในการเลือก Flat-Top Chain 

Conveyor Lay Out 

 หลกัการวาง Lay out ของ Conveyor ใหเ้ลอืกใช ้Conveyor ชนิดวิง่ตรง (Straight Running) 

เป็นอนัดบัแรกเสมอเพราะเป็น Conveyor แบบงา่ยทีสุ่ด ราคาถูกทีสุ่ดและมปีระสทิธภิาพดทีีสุ่ด อย่างไร

กต็ามใน Process การผลติจะไม่สามารถใช้ Conveyor แบบวิง่ตรงวิง่ไปเพยีงตวัเดยีวได ้ดงันัน้หาก

จ าเป็นต้องเปลีย่นทศิทางอาจจะต้องพจิารณาใช ้Conveyor ชนิดวิง่ตรง (Straight Running) หลายๆตวั

มาต่อกนัเป็นทอดทอดได ้

          หากมกีารเลี้ยวเปลี่ยนทศิทางอาจจะใช้ Side-Flexing Flat-Top Chain (ที่สามารถตโีค้ง

ดา้นขา้ง) มาท างานรว่มกนัได ้นอกจากจะเป็นการประหยดัชุดขบั เช่น มอเตอร ์และ Sprocket แลว้ยงัมี

ผลดต่ีอการล าเลยีง Product เช่น ท าให ้Product ไหลลื่นอย่างต่อเนื่องไม่ต้องรอควิจนปรมิาณ Product 

อดัแน่นเกนิไป Product ไม่ลม้ ไม่ต้องมจีุดเชื่อมต่อ (Transfer) ขณะเดยีวกนัเพื่อใหก้ารออกแบบ Side-

Flexing Flat-Top Chain แบบตโีคง้ดา้นขา้งไดม้ปีระสทิธภิาพทีด่ ีจะตอ้งพจิารณาปจัจยัอื่นร่วมดว้ย เช่น 

ต้องออกแบบใหม้รีศัมกีารเลี้ยว(ความโค้ง)มากที่สุด(Large Turning Radius) และพยายามท าให้มี

จ านวนโคง้น้อยทีสุ่ดเพื่อลดแรงดงึในโซ่ ณ จุดทีมุ่มเลีย้วจะต้องมกีารหล่อลื่นหรอืตดิตัง้ระบบกลไกทีจ่ะ

ลดแรงเสยีดทานใหเ้หลอืน้อยทีสุ่ด และชุดขบัจะตอ้งอยูห่่างจากจดุเลี้ยวใหม้ากทีสุ่ดจงึจะเป็นการวางLay 

Out ทีด่แีละถูกตอ้ง(ดรูปู) 



 

 

 

ลกัษณะการวาง Lay Out 

การเลอืกความกวา้งและความสงูของ (Conveyor Width and Clearance Height) 

 Flat-Top Chain Conveyor จะต้องมคีวามกวา้งมากพอทีจ่ะท าให ้Product ทีล่ าเลยีง สามารถ

วางอยู่บน Top Chain และเคลื่อนที่ไปได้โดยไม่ติดอุปสรรคใดๆ เนื่องจากหน้ากว้างของ Flat-Top 

Chain มขีนาดจ ากดัและความเรว็ของ Conveyor กถ็ูกจ ากดัดว้ยปจัจยัหลายอย่าง ในกรณีทีต่้องการที่

จะเพิม่ปรมิาณล าเลยีงมากขึน้ จ าเป็นต้องใช ้Flat-Top Chain หลายหลายชุดวางขนานกนัเพื่อเพิ่มหน้า

กวา้งใหโ้ซ่สามารถล าเลยีงใหไ้ด ้Capacity ตามต้องการ นอกจากนี้จะต้องพจิารณาดว้ยว่า Conveyor 

จะตอ้งยกสงูแค่ไหนเพื่อใหข้า้มสิง่กดีขวางทัง้ดา้น Carry และ ดา้น Return 

 

Conveyor จะต้องยกสงูเพ่ือให้ข้ามส่ิงกีดขวางทัง้ด้าน Carry และ ด้าน Return 



 

 

CONVEYOR LENGTHS AND SHAFT CENTER DISTANCE 

 เนื่องจากความยาวของ Conveyor และระยะ Center to Center ของ Shaft ถูกจ ากดัดว้ย 

Tensile Strength ของโซ่ แรงดงึในโซ่เกดิขึน้จากแรงเสยีดทานของโซ่ (จากน ้าหนักของโซ่และน ้าหนัก

ของ Product) กบั Support ดงันัน้เมื่อออกแบบให ้Conveyor มคีวามยาวมาก (จะมแีรงเสยีดทานสูง) 

ท าใหป้รมิาณ Product วางบนโซ่ไดน้้อย ซึง่ในทางตรงกนัขา้มหาก Conveyor สัน้จะล าเลยีง Product 

ได้ปรมิาณมาก ปกตแิล้ว Conveyor ไม่ควรจะมคีวามยาวเกนิ 100 ฟุต หรอื 30 เมตร ทัง้นี้เนื่องจาก

ขอ้จ ากดัของแรงดงึในโซ่นัน่เอง 

การโหลด Product บน คอนเวเยอร ์

 การปล่อยวสัดุลงบน Conveyor ควรท าดว้ยความเบาและน่ิมนวลเพื่อป้องกนัแรงกระแทกทีจ่ะ

เกดิขึน้กบั Conveyorถ้าเป็นไปไดค้วรพยายามโหลด Product ในแนวเดยีวกนักบัการเคลื่อนทีข่องโซ่

โดยให ้Product สไลดบ์น Conveyor เพื่อป้องกนัแรงกระชากหรอืกระตุกขณะที ่Product ตกกระทบโซ่ 

การโหลดที่ดตี้องให้Productอยู่ตรงกลางของConveyor เพราะหาก Product ไม่อยู่ตรงกลางจะท าให ้

load unbalance คอนเวเยอรจ์ะไมส่มดุล โซ่เดนิเสยีแนวศูนยก์ลาง (Off Center) โซ่จะเสยีหายได ้

ขอ้5 Conveyor Capacity (ปรมิาณการขนถ่าย)  

สามารถหาปริมาณการขนถ่ายได้จากสตูรต่อไปน้ี 

WC = 60WS 

เมือ่ 

 WC คอื ความจขุองคอนเวเยอร ์(lb/hr or units/hr) 

 W คอื น ้าหนกัวสัดุ (lb/ft or units/ft) 

 S คอื ความเรว็ของคอนเวเยอร ์(ft/min) 

Conveyor Speed 

 การเลอืกความเรว็ของ Flat Top Chain ขึน้อยู่กบัขบั Capacity (ปรมิาณ Product ทีต่้องการ

ล าเลยีง) ขณะเดยีวกนักข็ึน้อยู่กบัความแขง็แรงของวสัดุทีใ่ชท้ าโซ่ และ Wear Strip ปจัจยัทัง้ 2 ตวันี้ก็

เป็นตวัก าหนดความเรว็ของ Conveyor ดว้ย นอกจากนี้ประเภทและชนิดของการหล่อลื่นและกลไกการ

ลดความเสยีดทานก็เป็นตวัก าหนดความเรว็สูงสุดของConveyor ด้วยเช่นกนั วธิกีารโหลด (วธิกีาร



 

 

ปล่อยวสัดุ) ลง Conveyor กม็ผีลต่อการก าหนดความเรว็ของ Conveyorปกตแิลว้ Conveyor ไม่ควรมี

ความเรว็เกนิ 300 FPM (1.52 เมตรต่อวนิาท ีหรอื 91.4 MPM.) 

 

ตวัอย่างความเรว็ท่ีแนะน าของผู้ผลิตรายหน่ึง 

Accumulations 

 Accumulation คอืการสะสมของ Product ณ บรเิวณหนึ่งๆ ขณะที ่Conveyor ก าลงัท างาน 

กรณีนี้จะท าให้เกดิแรงดงึในโซ่เพิม่ขึน้ในส่วน (Section) ทีเ่กดิการสะสม ดงันัน้ในการออกแบบต้องให ้

Section สะสมสัน้ทีสุ่ดและตอ้งวางอยูใ่นแนวตรงของ Conveyor เพื่อลดแรงดงึทีเ่พิม่ขึน้ นอกจากนี้เวลา

ที ่Product สะสมต้องใชใ้หน้้อยทีสุ่ดเพื่อป้องกนัไม่ใหเ้กดิความรอ้นมากเกนิไปในขณะทีว่สัดุเสยีดสกีบั

ผวิหน้าของโซ่ 

 



 

 

Chain Type 

 การเลอืกวสัดุของโซ่ Flat Top Chain ทีเ่ราก าลงัน าเสนอนี้เป็น Flat Top Chain ท าจากโลหะ

หรอืพลาสตกิก็ได้ ถ้าเป็นหากเป็นโลหะก็ท ามาจาก Carbon Steel หรอื Stainless Steel ถ้าเป็น

พลาสตกิท ามาจาก Acetal (POM) และPOMประเภททีม่แีรงเสยีดทานน้อย (Low Friction-POM) วสัดุ

ทัง้ 3 ชนิดนี้สามารถใช้ได้กบั Flat Top Chain ทัง้แบบวิง่แนวตรง straight-running และแบบตโีค้ง

ดา้นขา้ง Side Flexing ได้ การเลอืกวสัดุและประเภทของโซ่ทีใ่ชข้ึน้อยู่กบัชนิดของวสัดุ (Product) ที่

ล าเลยีงและเงือ่นไขในการล าเลยีง 

 ► 1. Carbon Steel Flat Top Chain ปกตแิลว้ท าจาก Cold-Finished Carbon หรอื Low 

Alloy Steel ชุบแขง็(ประมาณ 44 HRC) ทีผ่วิหน้าเพื่อป้องกนัการขดีข่วน Carbon Steel Flat Top 

Chain ใชไ้ด้ดใีนการล าเลยีงในภาวะแหง้ทีไ่ม่มกีารกดักร่อน (Corrosion) เช่น ล าเลยีง กระดาษ ขวด

แกว้ สนิคา้พวกเศษโลหะ หรอืวสัดุประเภททีม่คีวามคม รบัแรงดงึไดม้ากกว่า Stainless Steel 

 ► 2. Stainless Flat Top Chain  ปกตแิลว้ท าจาก Cold-Finished austenitic Stainless Steel 

(AISI304-18% chrome and  8% nickel)จะสามารถทนต่อแรงขดัสไีด้ดแีละมคีวามสามารถในการ

ป้องกนัการกดักร่อนจากกรดไดสู้ง ความแขง็ 26-30 HRC ใชไ้ดด้สี าหรบัการล าเลยีง Product ประเภท

ขวด หรอื product ทีบ่รรจขุองเหลวทีอ่าจจะรัว่ออกมาจากทีบ่รรจุ และของเหลวนัน้สามารถกดักร่อนได ้

นอกจากนี้ Stainless Flat Top Chain  ยงัใชไ้ดด้ใีนอุตสาหกรรมอาหารและเครื่องดื่มหรอือุตสาหกรรมที่

ตอ้งการความสะอาดสงู 

 

ตวัอย่างโซ่โลหะแบบต่างๆท่ีมีจ าหน่ายในท้องตลาดทัง้แบบ Straight Running และ Side-

Flexing Applications 



 

 

 ► 3. Plastic Flat Top chain เป็นพลาสตกิท ามาจาก Acetal (POM) และ POMประเภททีม่ ี

แรงเสยีดทานน้อย (Low Friction) ปกตแิลว้จะมคีวามเสยีดทานต ่าและมคีวามสามารถในการต้านทาน

การกดักร่อนไดอ้ย่างด ีใชไ้ดด้ใีนการล าเลยีงกระป๋องอลูมเินียม เครื่องดื่ม soft drink นอกจากนี้ POM 

ยงัเกดิเสยีงเบาขณะท างาน POM และ POM แบบแรงเสยีดทานน้อยไม่ต้องหล่อลื่นเลย ใชไ้ดด้สี าหรบั

ล าเลยีงสนิคา้ประเภท Paper Board หรอืกล่องกระดาษ (ไมเ่ป้ือน Product)  

 

 

ตวัอย่างโซ่พลาสติกแบบต่างๆท่ีมีจ าหน่ายในท้องตลาดทัง้แบบ Straight Running และ Side-

Flexing Applications 

 



 

 

 ในกรณีเลอืกใช ้Side Flexing Flat Top Chain ทัง้แบบโลหะและแบบพลาสตกิที ่Conveyor 

จะต้องเลี้ยวในรศัมแีคบ แม้ว่าจะเป็นวสัดุชนิดเดยีวกันแต่ต้องตรวจสอบแรงดงึให้ดี เนื่องจาก Side 

Flexing Flat Top Chainสามารถทนแรงดงึไดน้้อยกว่าแบบแนวตรง (Straight-running Flat Top Chain) 

 

 

 

ตวัอย่างผิวหน้าโซ่ต่างๆท่ีใช้งานต่าง Application เช่น เป็น Roller ส าหรบังาน Accumulation 

เป็น ยางส าหรบังานข้ึนท่ีสงู เป็นต้น 



 

 

 

ตวัอย่างผิวหน้าโซ่ต่างๆท่ีใช้งานเฉพาะ Application พิเศษ เช่นต้องการแรงดึงสงูใช้ใน

อตุสาหกรรมผลิตภณัฑเ์ก่ียวกบันม เป็นต้น 

 

การเลือกประเภทของวสัดท่ีุท าโซ่ 



 

 

 

ตวัอย่างคณุสมบติัต่างๆของ Wear Strip เช่น เร่ืองเสียง (ความเงียบขณะโซ่ท างาน) การสึกหรอ 

หรือ สมัประสิทธ์ิของแรงเสียดทาน 

Load carrying Strand Ways and Wear strip 

 Load Carry Strand (รางโซ่) เป็นตวัรองรบัน ้าหนักโซ่และล าเลยีง (ปกตใิช ้Wear Strip วางบน

ผวิหน้าของ Load Carry Strand หรอืตวัรบัน ้าหนกั) Wear Strip มหีน้าที ่3 อยา่งคอื 

- ป้องกนัรางโซ่ไมใ่หส้กึหรอ 

- ลดแรงเสยีดทานระหว่างรางโซ่กบัโซ่ ซึง่จะท าใหล้ดพลงังานไปดว้ย 

- ลดการสกึหรอของแผ่นโซ่ (Plate)  

 Wear Strip มหีลายชนิดและคุณสมบตัแิตกต่างกนัอย่างเด่นชดั ดงันัน้เมื่อรู ้Application การใช้

งานแลว้ตอ้งเลอืกวสัดุใหเ้หมาะสมกบัการใชง้านเฉพาะเป็นเรื่องๆไป เช่น บรเิวณสิง่แวดลอ้มทีม่กีารกดั

กร่อนหรอืขดัสสีูง และในที่มอุีณหภูมสิูง ต้องการการหล่อลื่นน้อยหรอืไม่ต้องการการหล่อลื่น วสัดุบาง

ชนิดไม่เหมาะสมที่จะใชใ้นทีเ่ปียก (เช่นไนลอนจะบวมเมื่อดูดความชืน้) UHMWP ต้องการการหล่อลื่น 



 

 

ใช้ได้ดทีัง้สภาวะที่แห้งและเปียก เนื่องจากไม่ซมึซบัน ้าและไม่มผีลกระทบเกี่ยวกบัความชื้น คุณสมบตัิ

ของ Wear Strip สามารถเลอืกใชไ้ดต้ามตารางทีใ่หม้าขา้งล่างนี้ 

 

การเลือก Load carrying Strand Ways and Wear strip 

 เมื่อใชพ้ลาสตกิเป็น Wear Strip จะต้องยดึปลายขา้งหนึ่งไวใ้หแ้ขง็แรง แลว้ปล่อยใหอ้กีปลาย

หนึ่งเป็นอิสระเพื่อรองรบัการขยายตัว-หดตัว เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงอุณหภูม ิหรอืการขยายตัว

เนื่องจากความชืน้ 

          เราจะพจิารณาเปลีย่นโซ่ดว้ยขอ้สงัเกต 3 ประการ 

         1.ความหนาของแผ่นโซ่ (Plate Wear) เหลอืประมาณครึง่หนึ่งจากความหนาเริม่ต้น 

         2.โซ่เริม่เดนิไมเ่รยีบ 

         3.โซ่ยดืมากกว่า 3% และเริม่กระโดด (Jump) 

 

 



 

 

คณุสมบติัของ Wear Strip 

 

 ช่วยลดแรงเสยีดทาน(Friction)ระหว่างสายพานกบัโครงสร้างคอนเวเยอร์ ยดือายุการใช้งาน

สายพานของท่านใหย้าวนาน ลดการใชพ้ลงังาน 

เหลก็ (Steel) 

 เหลก็คารบ์อนรดีเยน็ผวิหยาบระหว่าง 1.6 µm – 3.2 µm ใชเ้หลก็ชุบแขง็หรอืเหลก็ขึน้รปูเยน็ค่า

มคี่าการสกึหรอระหว่าง 25 - 30 HRc สารหล่อลื่นควรมสีารป้องกนัสนิม 

สแตนเลส (Stainless steel) 

 เหลก็รดีเยน็ผวิหยาบ 3.2 µm เหลก็กลา้ไรส้นิมมคีวามต้านทานต่อการกดักร่อนไดด้ ีเมื่อใชก้บั

โซ่พลาสตกิค่าการสกึหรอควรมอียา่งน้อย 25 HRc เพื่อป้องกนัการสกึหรอระหว่างวสัดุทีต่่างกนั ซึง่อาจ

ก่อใหเ้กดิการสกึหรอขณะวสัดุเกดิการเสยีดสกีนั (Similar to Graphite) นอกจากนี้ควรค านึงถงึการสกึ

หรอในการขนส่งผลติภณัฑท์ีต่อ้งการความแขง็สงู 

 เหลก็กลา้ Martensitic มคีวามแขง็เหมอืนและทนต่อการสกึหรอเหมอืนเหลก็กลา้ไรส้นิม ความ

ตา้นทานต่อการกดักรอ่นไมส่งูนกั 

อลมิูเนียม (Aluminum) 

 เนื่องจากมคีวามตา้นทางการสกึหรต ่า จงึไมน่ิยมใชง้าน 

 

 



 

 

Return Strand Support and wear strip 

 

 

Wear Strip ต้องใส่เตม็หน้ากว้างของโซ่ในด้าน Return และควรเจาะรใูห้เศษวสัดหุลดุออกไป

จากระบบได้ 

 

 

Wear Strip แบบงูเล้ือย (Serpentine-type) ของโซ่ในด้าน Return เศษวสัดสุามารถหลดุออกไป

จากระบบได้ง่าย 



 

 

 

 ใน Conveyor ยาวๆ (มากกว่า 1.5 เมตร) ต้องใช้ลูกกลิ้งรองรบัในด้าน Return ขนาด

เสน้ผ่าศูนยก์ลางของลกูกลิง้อยา่งน้อยทีสุ่ดต้องมขีนาดใหญ่กว่า 2 เท่า ของรศัมขีองโซ่ดา้นกลบั (Back-

Flex Radius) 

 

ระยะ Clearance ระหว่างโซ่แต่ละแถวต้องมีเพียงพอท่ีจะไม่ท าให้ Product กระทบกระทัง่กนั

ขณะล าเลียง 

 ตวัอยา่งการจดัวาง Carrying Way และ Wear Strip ส าหรบัแถวเดยีวเลอืกวางแบบ A หรอื B ก็

ได ้ส่วนแบบ C วางแยกแถวกนัทศิทางการเคลื่อนทีท่ าไดท้ัง้ไปทศิทางเดยีวกนัและสวนกนั 



 

 

 

ระยะห่างของ Guide Clearance (GC) for Straight Running ท่ีแนะน า 

ระยะตกทอ้งชา้ง (Catenary) 

 การออกแบบ Conveyor มคีวามยาวมากกว่า 5 ฟุต หรอื (ประมาณ 1.5 เมตร) ต้องก าหนดใหม้ี

ระยะตกทอ้งชา้ง(Catenary) ดว้ยเหตุผล 2 อยา่งคอื 

         - ประการแรกเป็นระยะทีเ่ผื่อไวส้ าหรบัเกบ็โซ่เมือ่โซ่ยดืตวั 

         - ประการที่ 2 น ้าหนักของโซ่ที่ตกทอ้งชา้งนี้จะเป็นตวัท าใหเ้กดิแรงดงึดา้นทีม่แีรงดงึต ่า (Slack 

Tension) เป็นตวัถ่วงท าใหโ้ซ่วิง่เรยีบไม่Slip หรอืกระโดด 

 

ระยะตกท้องช้าง (Catenary) ท่ีแนะน าให้ใช้ 



 

 

          ระยะตกทอ้งชา้งนี้ต้องออกแบบใหอ้ยู่ใกลก้บั Sprocket ตวัขบัมากทีสุ่ดและต้องมรีะยะเพยีงพอ

ดงัก าหนดไว้ (ดูรูป) เมื่อใชง้าน Conveyor ไปไดร้ะยะหนึ่งโซ่จะยดืมากขึน้จนท าให้ระยะตกทอ้งช้างมี

มากเกนิกว่าระยะที่ก าหนดไว้ในรูป ดงันัน้จะต้องมกีารตดัโซ่ ใหส้ัน้ลงจนอยู่ในระยะก าหนด มฉิะนัน้จะ

ท าใหเ้กดิแรงดงึในโซ่เพิม่ขึน้มากเกนิไปและเปลอืงพลงังาน  

           ระยะเผื่อ (Take up) โซ่ยดืตวั ไมแ่นะน าใหใ้ชใ้นการออกแบบ Flat Top Chain การเผื่อระยะโซ่

ดว้ย ระยะตกทอ้งชา้ง (Catenary) ก็เพยีงพอส าหรบัการ operation ของโซ่แลว้ถ้าปล่อยโซ่ใหต้กทอ้ง

ชา้งโดยไมม่กีาร Support ดา้น Return การค านวณตอ้งค านึงถงึน ้าหนกัของโซ่ (ซึง่เปรยีบเหมอืนแรงดงึ

ในโซ่เพิม่ขึน้เน่ืองจากน ้าหนักโซ่) ในช่วง Return ทีไ่ม่มกีาร support ดว้ย น ้าหนักของโซ่จะมผีลต่อการ

ค านวณเกีย่วกบัแบริง่และ Shaft ของตวัขบัดว้ย 

Entry Radius 

เมื่อโซ่เคลื่อนผ่านระยะตกท้องช้างเขา้สู่ในช่วง Return ของ Conveyor จะต้องมตีวั Return 

Support มารองรบัน ้าหนักโซ่ดา้นกลบั รศัมขีองตวั support ต้องมคี่ามากกว่าค่าน้อยทีสุ่ดของรศัมขีอง

โซ่ในดา้นกลบั (Minimum Back Flex Radius) เพื่อใหโ้ซ่ไหลเขา้ของดา้น Return ดว้ยความราบเรยีบ 

ค่า Back Flex Radius นี้หาไดจ้าก Catalog ของผูผ้ลติโซ่ดงัตวัอยา่งขา้งล่าง 

Chain No. Minimum back flex radius 

512 100 

802-805 150 

SS 812 – SSR 812 – SSX 812 80 

SSC812 150 

S 815 – SS 815 150 

866 318 

1864 305 

820 – 821 -831 40 

843 – 963 153 

845 458 

Minimum back flex radius for straight running chain (mm.) 



 

 

 

Back Flex Radius ด้าน Return Entry ต้องมีรศัมีท่ีมากพอขณะท่ีโซ่เคล่ือนท่ีจากระยะตกท้อง

ช้างเข้าด้านReturn ได้อย่างราบเรียบ 

Chain No. Minimum back flex radius 

881 – 8811 – 8811 TAB 40 

881 M 40 

1874 254 

4874 305 

879 – 879 TAB – 880 – 880 TAB 40 

879 BO 40 

FGM 1050 – FTM 1050 – FTM 1055 130 

880 MG 50 

882 – 882 TAB 40 

RR 882 76 

LPC 279 70 

1843 102 

1873 305 

2873 1000 

3873 178 

Minimum back flex radius for side flexing chain (mm.) 



 

 

Sprocket 

      Sprocket หรอืเฟืองโซ่ของ Flat Top Chain ควรเลอืก Sprocket ทีม่ฟีนัจ านวน 19 ฟนั ส าหรบังาน

ทัว่ไป และ 23ฟนัหรอืมากกว่า ส าหรบังานที่ต้องการให้โซ่วิง่เรยีบ ไม่สัน่ไม่กระตุก ฟนัของ Sprocket 

ควรเป็นเลขคี ่เพื่อใหโ้ซ่ขบกบัฟนัของ Sprocket โดยไมซ่ ้าต าแหน่ง ความสกึหรอจะเฉลีย่กนัไปเท่าๆกนั 

 

ระยะ H และ P 

 

 Minimum number of teeth for Table Top Chains (The minimum number of teeth for 

chains, 1873 and 3873, is 15 and for chains, 2873, 24 teeth. If the number of teeth is less than 



 

 

this minimum, the distance between the hub of the sprocket and the hold-down tabs is 

insufficient) 

Frequent Stop and Start 

          การหยุดหรอืเริม่ต้น Start คอนเวเยอรบ์่อยๆขณะทีม่นี ้าหนักบรรทุกบน conveyor เป็นสาเหตุ

ให้โซ่เกดิแรงดงึเพิม่ขึน้เป็นครัง้คราวดงันัน้ในการออกแบบ จะต้องน า Safety Factor ของเรื่องนี้มา

พจิารณารว่มในการค านวณดว้ย 

Environmental 

          วสัดุแต่ชนิดทีใ่ชท้ าโซ่ มคีวามสามารถทนต่ออุณหภูมสิูงสุดและต ่าจุดต่างๆกนัไป ดงันัน้ในการ

เลอืกตอ้งพจิารณาปจัจยัเรือ่งอุณหภมูใิหเ้หมาะสมกบัชนิดของการใชง้านและสิง่แวดลอ้มของ Conveyor 

ดว้ย ดกูารเลอืกใชว้สัดุทีเ่หมาะสมทีม่ปีจัจยัอุณหภูมเิกีย่วขอ้งอยูใ่นตารางขา้งล่าง 

 

 

ในส่ิงแวดล้อมท่ีมีการกดักร่อน การใช้เหลก็ Carbon steel alloy กไ็ม่เหมาะสม การเลือกวสัดใุห้

เหมาะสมกบัการใช้งาน สามารถดไูด้จากตารางท่ีให้ไว้ข้างล่างน้ี 



 

 

 

 ในแอพพลเิคชัน่ทีส่ภาพแวดลอ้มที่มกีารขดัสสีูง วสัดุทีใ่ชต้้องมคีวามคงทนต่อการขดัสสีูงกรวด 

ทราย ฝุน่ ทราย แกว้ เศษโลหะ สามารถท าความเสยีหายให ้โซ่และ Wear Strip ไดง้่ายมาก วธิทีีด่ทีีสุ่ด

ทีจ่ะลดความสกึหรอเนื่องจากการขดัสคีอืควบคุมหรอืลดจ านวนของเศษวสัดุใหม้น้ีอยทีสุ่ด การหล่อลื่น

ตอ้งท าในภาวะทีเ่หมาะสม 



 

 

 

บทความตอนต่อไปจะรบัใช้เร่ือง การออกแบบ Flat Top Chain (Sample Flat Top Chain 

Calculation) ซ่ึงจะน าเสนอในโอกาสต่อไป 

 สุดทา้ย บรษิทั คอนเวเยอรไ์กด ์จ ากดั(Conveyor Guide Co.,Ltd.) ขอขอบคุณท่านผูอ่้านทุก

ท่านที่ใหก้ าลงัใจและอุดหนุนสนิคา้ของเรา เราสญัญาว่า เราจะตอบสนองท่านอย่างมปีระสทิธภิาพ ไม่

หยดุนิ่ง เราไมเ่คยท างานลวกๆ หรอืลดระดบัการปฏบิตังิานตนเอง เราทราบวธิแีละมคีวามสามารถทีจ่ะ

สร้างความ เรยีบง่ายบนซบัซ้อนอยากใช้เราก็ตดิต่อเราครบั ง่ายนิดเดยีว สงสยัสิง่ใด ส่งรายละเอียด

ทัง้หมดมาทาง E-mail จะสะดวกดมีากครบั อยากรูอ้ะไรเพิม่เตมิอย่างเร่งด่วน โทรศพัท์มาสอบถาม

รายละเอยีด เรายนิดใีห้ค าปรกึษาตลอดเวลา หรอืต้องการให้เราไปอบรมหรอืจดัสมัมนาให้หน่วยงาน

บ ารุงรกัษาในหน่วยงานของท่านกไ็ด ้(มคี่าบรกิารนะครบั) ไม่เพยีงแต่เรื่องนี้เท่านัน้นะครบั เรื่องอะไรก็

ไดท้ีท่่านอยากรูเ้กีย่วกบัสายพานล าเลยีงกล็องตดิต่อเขา้มาไดอ้ะไรทีแ่บ่งๆกนัไดแ้ละไม่เปลอืงทรพัยากร

จนเกนิไปกย็นิดรีบัใชฟ้รคีรบั เพราะเราม ีMotto การท างานคอื ‘’Together We Share ไปดว้ยกนั...เผื่อ

แผ่กนั’’ ครบั เราจะหาความรูเ้กี่ยวกบัอุปกรณ์ระบบล าเลียงมาน าเสนออย่างสม ่าเสมอ ‚มขีองเท่าไหร่ก็

ปล่อยหมด ไมม่ ีกัก๊ ไมม่ดีงึ ไมม่เีมม้‛ ‚ถงึแมว้่าเราจะเดนิชา้...แต่เรากไ็มเ่คยหยดุเดนิ‛  

สามารถติดต่อ สอบถามเพ่ิมเติม 

โทรศพัท ์: 02-992-1025, 090-9076007, 083-131-8644 
โทรสาร : 02-992-1022 

Email : Info@conveyorguide.co.th  

Website : www.conveyorguide.co.th  
Line : @cg1356 

mailto:Info@conveyorguide.co.th
http://www.conveyorguide.co.th/

