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เรื่อง 

Flat Top Chain 

Flat Top Chain คืออะไร 

 Flat Top Chain หรอื Table Top Chain ทีเ่รยีกจนตดิปากว่า Top Chain เฉยๆ จดัเป็นอุปกรณ์

ล าเลยีงในประเภทโซ่ (Chain) ท าดว้ยโลหะหรอืพลาสตกิ มลีกัษณะดา้นบนเป็นแผ่นแขง็หน้าเรยีบ (Flat 

Top Plate) ปจัจุบนัมผีวิหน้าหลายประเภท เช่น ปิดดว้ยยางกนัลื่น เป็น Cleat เป็นปุ่มยาง-ประยุกต์ให้

เหมาะสมกบัการใชง้าน แต่ละแผ่นต่อกนัดว้ยสลกั หรอื Pin ยาวต่อเนื่อง เป็นเสน้โซ่  Flat Top Chain 

นิยมใชใ้นการล าเลยีงวสัดุในอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑ ์เช่น ล าเลยีงขวด ล าเลยีงกระป๋อง ล าเลยีงกล่อง

กระดาษหรอืกล่องบรรจุน ้าผลไม ้กล่องบรรจุนม เป็นต้น นอกจากนี้ยงัมกีารใช้งานใน Process อื่นๆ

ดว้ย เช่น ขบวนการบรรจุ (Filling)  ขบวนการบรรจุหบีห่อ (Packaging )Flat Top Chain สามารถ

ล าเลยีงวสัดุไดท้ัง้ในแนวตรง (Straight-Running) และแนวโคง้(Side Flexing) 

 

 

Flat Top Chain ประเภทต่างๆ หลายรปูแบบ 
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พฒันาการของ Flat Top Chain 

 พฒันาการของ Flat Top Chain มมีาเกอืบรอ้ยปีแลว้โดยการพฒันาเกดิขึน้ระหว่างปี ค.ศ.1920 

ถงึ ค.ศ. 1930 เมื่ออุตสาหกรรมอาหารและเครื่องดื่มขยายตวัอย่างมาก ดงันัน้จงึมคีวามต้องการระบบ

ล าเลยีงที่มคีวามสามารถสูงในการขนถ่าย ความเรว็ (Speed) ในการล าเลยีงมคีวามจ าเป็นต้องสูงขึน้

เพื่อทีจ่ะใหม้ผีลผลติ (Capacity) เพิม่ขึน้และ ระบบ Flat Top Chain จะต้องเชื่อมโยงกบั process การ

บรรจุ (Filling) และการขบวนการบรรจุหบีห่อ (Packaging ) เพื่อใหก้ารล าเลยีงครบวงจรดงันัน้ Flat 

Top Chain ทีใ่ชล้ าเลยีงขวด กระป๋องหรอืกล่องนม เหล่าน้ีจงึมกีารพฒันาตัง้แต่บดันัน้เป็นตน้มา 

การพฒันา Flat Top Chain แบบ Hinge Type (ลกัษณะคลา้ยกบับานพบัประตู)ชนิดท าดว้ย

โลหะเริม่ต้นผลติเมื่อปี ค.ศ. 1935 (80 ปี ทีผ่่านมา) ผลติครัง้แรกโดยการเอาแผ่นเหลก็เชื่อมบนโซ่แบบ

ลูกกลิง้(Roller Chain) ท าใหพ้ื้นทีด่า้นบนโซ่มเีพิม่มากขึน้จงึสามารถวางวสัดุประเภท Package เช่น

กระป๋องบนโซ่ได ้จงึเป็นทีม่าของค า Flat Top Chain (คอืโซ่ทีม่ดีา้นบนเรยีบและกใ็ชเ้รยีกต่อๆกนัมา

จนถงึปจัจุบนั ) วธิกีารผลติในครัง้แรกนัน้ โดยการน าแผ่นเหลก็มามว้นปลายทัง้สองขา้งให้เป็นดุมโซ่

พรอ้มรูสลกั (Barrel) จากนัน้ใชแ้ท่งเหลก็ หรอืสลกั (Pin)สอดเขา้ไปในรูสลกั(Barrel) นัน้ เพื่อใหแ้ผ่น

เหลก็แต่ละชิน้มาเรยีงต่อเนื่องกนัไปยาวๆเป็นรปูโซ่ แผ่นFlat Top Chain ในยุคแรกนัน้ท าดว้ยcarbon 

steel ป้องกนัสนิมซึง่สามารถโคง้งอไดเ้พยีง 1 มติ(ิPlane) การใชง้านกป็ระสบผลส าเรจ็อย่างด ี

 

 

Typical straight-running plastic flat-top chain construction 
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Straight-running plastic flat-top chain ปัจจบุนักไ็ม่ได้ต่างจากอดีต 

ประเภทของ Flat Top Chain 

 บรษิทั คอนเวเยอรไ์กด ์จ ากดั (Conveyor Guide Co.,Ltd) ขอแบ่ง Flat Top Chain ตามความ

เข้าใจตัวเองเพื่อให้เกิดความเข้าใจได้ง่ายๆ โดยไม่ได้อ้างอิงกับมาตรฐานอะไร ขอแบ่งออกได้ 2 

ประเภทคอื แบบวิง่ตรง (Straight Running) และแบบวิง่โคง้ดา้นขา้งได ้(Side Flexing) 

1).แบบวิง่ตรง (Straight Running) วิง่ไดเ้พยีง 1 ระนาบ (Plane) 

            Flat Top Chain ทีว่ ิง่ไดเ้ฉพาะในทางตรง (Straight Running) นี้ถูกจดัอยู่ใน standard ของ 

ASME B29.17M, Hinge Type Flat Top Conveyor Chains and Sprocket Teeth   

 

ตวัอย่าง Application Flat Top Chain แบบว่ิงตรง (Straight Running) 

  2).แบบวิง่โคง้ดา้นขา้งได ้(Side Flexing) วิง่ไดม้ากกว่า 1 ระนาบ (Plane) 

          แมว้่า Flat Top Chain แบบวิง่ตรง (Straight Running) จะตอบปญัหาการล าเลยีงไดด้รีะดบั

หนึ่งแต่มขีอ้จ ากดัทีเ่ลีย้วดา้นขา้งไม่ได ้เมื่อจ าเป็นต้องเปลีย่นทศิทางการเคลื่อนที ่จงึต้องใช้ Flat Top 

Chain แบบวิง่ตรงหลายๆตวัมาวางสลบัต่อเนื่องกนั การวาง Lay Out ลกัษณะนี้จงึไม่ดพีอเพราะมี

จดุเชื่อมต่อท าใหก้ารล าเลยีงไมร่าบเรยีบ หาก Product ไม่รบัการสมดุล Product อาจลม้และเสยีหายได ้
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นอกจากนี้ยงัต้องใชพ้ืน้ทีใ่นการท างานมาก และไม่อ านวยความสะดวกในกรณีทีก่ารล าเลยีงม ีProcess 

การท างานทีส่ลบัซบัซอ้นมากยิง่ขึน้ เหตุผลหลกัอกีอย่างหนึ่งคอืโรงงานมีพืน้ทีจ่ ากดั ต้องใชพ้ืน้ทีน้่อยที่

สุดแต่เกดิประโยชน์ในการใชพ้ืน้ทีสู่งสุด เนื่องจาก Flat Top Chain แบบวิง่ตรงไม่สามารถหลบหลกีสิง่

กดีขวางในโรงงานได ้ดงันัน้จงึมกีารพฒันา Flat Top Chain แบบวิง่โคง้ดา้นขา้งได ้(Side Flexing) ซึง่

สามารถเลีย้วโคง้ไดม้ากกว่า 1 ระนาบ  Flat Top Chain ชนิดนี้  จะไมค่รอบคลุมอยูใ่น ANSI Standard 

Ø Side Flexing แบบดัง้เดิม (Standard) 

 

ตวัอย่าง Specification ของ Side-flexing Stainless Steel flat-top chain with tabs. 
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ตวัอย่าง Specification ของ Side-flexing Plastic flat-top chain 

Side Flexing แบบ Generation ใหม่ เล้ียวได้ด้วยรศัมีน้อยกว่าแบบ Standard 

 

เปรียบเทียบรศัมีการเล้ียวโค้งของ Side Flexing แบบเดิม กบัแบบ Generation ใหม่ 
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แบบ Generation ใหม่มีรสูลกัรปูส่ีเหล่ียมผืนผ้ามีแกนหมนุอยู่ตรงกลางสามารถเคล่ือนท่ีได้

อิสระมากกว่าแบบ Standard 

 Flat Top Chain แบบ Generation ใหม่ เป็น Flat Top Chain ทีเ่ลีย้วโคง้ไดใ้นมุมทีแ่คบกว่า

แบบเดมิ สามารถเลีย้วแบบบนัไดเวยีน( Spiral ) ได ้ล าเลยีงในแนวเอยีง (Incline) หรอืหนีบ( Wedge) 

วสัดุล าเลยีงขึน้ทีสู่งได ้การวางLay Out ระบบ Flat Top Chain Generation ใหม่นี้ สามารถประหยดั

พืน้ทีไ่ดม้าก ความเรว็ในการล าเลยีงมากขึน้ การล าเลยีงมปีระสทิธภิาพยิง่ขึน้ และประหยดั Operation 

Cost ในระยะยาว ขณะทีร่าคาค่าตวัเริม่ต้นกส็ูงกว่า Flat Top Chain รุ่น Standard เช่นกนั  (Flat Top 

Chain แบบ Generation ใหม่นิยมเรยีกกนัตามชื่อยีห่อ้ของผูผ้ลติทีคุ่น้ๆ ในบา้นเราว่า Flex Link บา้ง 

Flex Move บา้ง Flex On บา้งRexnord บา้ง System Past บา้งแต่ยงัมอีกีหลายยีห่อ้ทีไ่ม่ไดก้ล่าวถงึใน

ทีน่ี้อกีมากมายทีม่คีวามสามารถเหมอืนๆกนัขณะทีร่าคาก็แตกต่างกนัเพื่อเป็นทางเลอืกของผูใ้ชง้านได้

เช่นกนั) 

 

Side Flexing-Generation ใหม่ประหยดัเน้ือท่ีการใช้งานและมีประสิทธิภาพสงู 
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อปุกรณ์ช้ินส าคญั ของ Side Flexing-Generation ใหม่ เช่นตวัขบั ตวัท้าย ตวัเล้ียว โครงสร้าง

เป็นมาตรฐานง่ายต่อการประกอบ ส่วนมากจะเป็นงาน ขนั Nut and Bolt 

Scope ของ Flat Top Chain ในบทความนี้ 

 4.1) Scope หลกัการของ Flat Top Chain ทีก่ าลงัน าเสนอนี้ เป็นเพยีงพืน้ฐานบางส่วนของ 

Standard Flat Top Chain ทีค่รอบคลุมขนาด Pitch 1 นิ้วครึง่ (38.1 มม.) เท่านัน้ ทัง้แบบวิง่ตรง 

(Straight Running) และวิง่โคง้ดา้นขา้งได ้ (Side Flexing-ชนิด Standard) ทีว่สัดุท ามาจากเหลก็ 

Stainless Steel และ Acetal (POM) ไมร่วม Flat Top Chain แบบ Generation ใหม ่ อยา่งไรกต็าม

หลกัการทัว่ไปยงัคลา้ยคลงึกนัสามารถน าไปพจิารณาร่วมได้ 

 4.2) TENSILE LOADS AND REQUIRED STRENGTH Flat Top Chain เป็นโซ่ล าเลยีงทีใ่ช้

แบบเฉพาะเจาะจงอยา่งหนึ่ง จดัอยูใ่นประเภท Slat Conveyor ในภาวการณ์ท างานปกต ิ  Flat Top 

Chain ไมค่วรมคีวามเรว็สงูสุดเกนิ 300 FPM. (1.5 MPS หรอื 91.4 MPM) และมแีรงดงึสงูสุดไมเ่กนิพนั

ปอนดห์รอืประมาณ 455 kg. แรงดงึทีเ่กดิขึน้ในโซ่ ทีส่ าคญัไดแ้ก่ แรงดงึเนื่องจากน ้าหนกับรรทุก แรง

จาก Shock Loads แรงเนื่องจากความเฉื่อย (Inertia Loads) แรงทีน่ ามาพจิารณาไดแ้ก่ 
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►Yield Strength เป็นตวัส าคญัทีจ่ะน ามาพจิารณาออกแบบ Flat Top Chain 

     (Ultimate Tensile Strength ในการออกแบบ flat top chain ตวั ultimate strength ไมใ่ช่ตวัส าคญัที่

จะน ามาพจิารณา) 

 4.3) WEAR การสกึหรอของ Flat Top Chain การสกึหรอของ Flat Top Chain จะม ี3 อยา่งก็

คอื Joint Wear, Top Plate and Track wear, Top Plate and Sprocket Wear 

                 -Joint Wear คอืความสกึหรอทีเ่กดิทีข่อ้ต่อของ Plate แต่ละแผ่น เนื่องจากขณะทีโ่ซ่

เคลื่อนทีไ่ปพรอ้มกบัเฟืองโซ่ (Sprocket) สลกั(Pin) จะเสยีดสกีบัรสูลกั (Barrel) ท าให ้สลกั(Pin) สกึหรอ 

เสน้ผ่าศูนยก์ลางภายนอกของ Pin ลดน้อยลง ขณะเดยีวกนัเสน้ผ่าศูนยก์ลางดา้นในของรสูลกั (Barrel) 

เพิม่มากขึน้ ดงันัน้เมือ่ใชง้านโซ่ไปได้ระยะเวลาหนึ่งโซ่จงึยดืตวัเนื่องจากการยดืตวัรวมกนัของ Joint แต่

ละ Joint  ท าใหม้ผีลกระทบกบัการท างานของเฟืองโซ่ (Sprocket) เนื่องจากเฟืองโซ่ (Sprocket) ของ 

Flat Top Chain ไมไ่ดอ้อกแบบมา เพื่อรองรบัสายพานทีย่ดืมากๆได ้ ดงันัน้โซ่จะไมส่ามารถขบกนัได้

พอดกีบัฟนัของเฟืองโซ่ (Sprocket) โซ่จะเกดิการกระโดดหรอื Slip ระหว่างท างานได ้การสกึหรอชนิดนี้

มคีวามส าคญัมากในการออกแบบและมผีลกระทบเหน็ไดอ้ยา่งชดัเจน 

                  -Top Plate and Track wear คอืการสกึหรอระหว่าง Top Plate กบั Wear Strip ทีร่องรบั

สายพานเน่ืองจากการเสยีดส ี ในขณะทีส่ายพานวิง่บน Wear Strip ท าให ้ Top Plate บางลงและลด

ความแขง็แรงกจ็ะลดลง ถา้หากการสกึหรอเกดิขึน้ต่อเนื่องไปเรือ่ยๆกจ็ะท าให ้ Top Plate แตกได ้ หรอื

ท าใหโ้ซ่ท างานไมป่กต ิ ถา้หากเป็นFlat Top Chain ชนิด Side Flexing วสัดุตรงต าแหน่งปีกโซ่ (Tab) 

และ Wear Strip บรเิวณส่วนโคง้จะบางลง ปีกโซ่(Tab) จะแตกได ้ท าใหโ้ซ่ไมส่ามารถเกาะกบัรางวิง่ โซ่

จะกระโดดออกจากรางวิง่ได ้

                -Top Plate and Sprocket Wear การสกึหรอระหว่าง Flat Top Chain กบั Sprocket จะไม่

มนีัยยะส าคญัในการออกแบบเพราะว่า Flat Top Chain จะไมส่กึหรอมากเนื่องจากโซ่แต่ละขอ้จะสมัผสั

กบั Sprocket อยา่งทัว่ถงึทุกขอ้ในแต่ละรอบ(Cycle) การท างานของสายพาน 

 4.4) การหล่อลื่น (Lubrication) การหล่อลื่นมคีวามส าคญัมากในการออกแบบ ถงึแมว้่า Flat 

Top Chainหลายประเภทสามารถออกแบบโดยไม่มกีารหล่อลื่นหรอืมรีะบบหล่อลื่นเพยีงเลก็น้อยกไ็ด ้

อยา่งไรกต็ามเมือ่ตอ้งออกแบบ Flat Top Chain โดยไมม่กีารหล่อลื่นการเลอืกใชว้สัดุใหเ้หมาะทัง้ ตวัโซ่ 

และ Wear strip ตอ้งมกีารพจิารณาอย่างรอบคอบ 
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 4.5) สิง่แวดลอ้ม (Environment) สิง่แวดลอ้มมคีวามส าคญัอยา่งยิง่ในการออกแบบ Flat Top 

Chain หาก Flat Top Chain จะตอ้งท างานอยูใ่นสภาพสิง่แวดลอ้มทีเ่ลวรา้ย เช่น ตอ้งเผชญิกบัการขดัสี

ทีร่นุแรง หรอืการกดักรอ่นอยา่งสงู หรอืบางครัง้ตอ้งท างานในทีท่ีม่อุีณหภูมติ ่ามากหรอืมอุีณหภูมสิงูมาก 

การเลอืกวสัดุทีใ่ชท้ า Flat Top Chain จงึตอ้งถูกตอ้งเหมาะสม เพราะว่าการคดัเลอืกวสัดุทีผ่ดิจะท าให้

โซ่ไมส่ามารถท างานในสิง่แวดลอ้มเหล่านี้ได้ 

Flat Top Chain construction and component 

 5.1) Straight-Running  Flat-Top Chain โครงสรา้งของ Flat Top Chain แบบวิง่ตรงท าดว้ย

แผ่นเหล็กหรอืแผ่นพลาสตกิ มว้นปลายทัง้สองข้างให้เป็นดุมโซ่พรอ้มรูสลกั (Barrel) จากนัน้ใช้แท่ง

เหลก็ หรอืเรยีกว่าสลกั (Pin) สอดเขา้ไป (ลกัษณะคลา้ยกบับานพบัประตู) ในรสูลกั (Barrel) ดว้ยวธิสีวม

อดัหรอืหลวมคลอนใหส้ายพานต่อกนั เพื่อใหแ้ผ่นเหลก็หรอืแผ่นพลาสตกิ แต่ละชิน้มาเรยีงต่อเนื่องกนั

ไปยาวเป็นรปูสายโซ่ Flat Top Chain ชนิดนิง่ตรงน้ีสามารถเคลื่อนทีไ่ดใ้น 1 ระนาบเท่านัน้ 

 

ตวัอย่าง Flat Top Chain แบบว่ิงตรง (Straight Running) แบบพลาสติก 

 5.2) Side-Flexing Flat-Top Chain คลา้ยกนักบั Flat Top Chain แบบวิง่ตรงแตกต่างกนักค็อื รู

สลกัจะมลีกัษณะคลา้ยรปูสีเ่หลีย่มผนืผา้ ท าให้สลกัสามารถเคลื่อนทีไ่ดอ้สิระมากขึน้ Side-Flexing Flat-

Top Chain เมื่อเคลื่อนทีใ่นแนวโคง้จะมแีรงหนีศูนยก์ลางพยายามผลกัใหโ้ซ่หลุดจากราง ดงันัน้ Side-

Flexing Flat-Top Chain จงึมปีีกโซ่ (Tab) คอยเกาะหรอืหนีบกบัราง (Track )ไวไ้ม่ใหโ้ซ่ กระโดดออก

จากนอกราง 
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ปีกโซ่ ( Tab) 

 5.3) หน้าทีข่อง Top plate ม ี3 อยา่งคอื 

 ขอ้ที ่1 ตวัดุมโซ่ (Barrel) ของ Top plate มหีน้าทีต่้องขบ (Mesh) กบั Sprocket ไดอ้ย่างพอดี

เพื่อทีจ่ะขบัสายพานใหเ้คลื่อนทีโ่ดยไมส่ะดุด 

 ขอ้ที ่2 Top Plate ต้องท าหน้าทีเ่ป็นตวัส่งผ่านแรงดงึจาก Link หนึ่งของโซ่ไปสู่อกี Link ถดัไป

ไดอ้ยา่งด ี

ขอ้ที ่3 ตวั Top plate ท าตวัเองเหมอืนเป็น Slat คอนเวเยอรค์อืเป็นตวัแบบรบัน ้าหนักของวสัดุ

ทีล่ าเลยีงไวท้ีต่วัมนัเองและส่งวสัดุนัน้ต่อใน process ถดัไป 

     ► โลหะทีใ่ชท้ า Top plate อาจเป็น Carbon Steel หรอื Stainless Steel ส าหรบั Stainless Steel 

เหมาะส าหรบัใชใ้นงานทีม่สีภาพแวดลอ้มทีม่กีารกดักรอ่นสงู 

 ดุมโซ่และรสูลกั (Barrel) ของ Top plate ทีเ่ป็นโลหะต้องมว้นหรอืป ัม๊ออกมาดว้ยความละเอยีด

สูงเพราะเป็นส่วนที่ต้องขบ(Mesh) กบัฟนัSprocket ได้อย่างพอดแีละต้องมพีื้นที่มากเพียงพอที่จะ

สามารถรบัแรงจากตวัสลกัได ้ตวัแผ่นของโลหะ Top plate จะต้องมคีวามแขง็แรงมากพอทีจ่ะรบัแรงดงึ

โดยไม่ท าใหต้วั Top plate เสยีรปู ขณะทีว่สัดุเคลื่อนทีโ่ดยการลื่นไถล(Slide)  บนพืน้ผวิของ Top plate 

บรเิวณที่ต้องสมัผสักบัวสัดุจะต้องมคีวามแขง็มากพอ ไม่สกึหรอง่าย และต้องไม่แตกหรอืรา้ว (Crack) 

เมือ่ถูกกระท าดว้ยแรงซ ้าๆในลกัษณะเดมิ(Repeated Loading) 

     ► Top plate ทีท่ าดว้ยพลาสตกิ ท ามาจากเทอรโ์มพลาสตกิหลายชนิดแต่ทีน่ิยมใชก้นัมากกท็ ามา

จากPOM แบบธรรมดาและ POM แบบมแีรงเสยีดทานน้อย (Low  Fiction)  ปกตแิลว้พลาสตกิที่ใชท้ า 

Flat Top Chain จะสามารถทนต่อการกดักร่อนไดด้ ีและมผีวิหน้าทีท่นต่อการขดูขดีขณะทีว่สัดุเคลื่อนที่
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โดยการลื่นไถล(Slide)บนผวิได้ดี ขณะเดยีวกันก็ต้องการความหล่อลื่นเพียงเล็กน้อยเท่านัน้ การท า 

Mold ของ Flat Top Chain พลาสตกิจะต้องท าอย่างละเอยีด เพื่อทีท่ าออกมาแลว้ตวั Flat Top Chain 

พลาสติกต้องมคีวามแขง็แรงมากพอที่จะรองรบัแรงดงึได้ดโีดยที่ตวัเองไม่บดิงอเสยีรูปหรอืแตกร้าว 

ขณะเดยีวกนั Flat Top Chain พลาสตกิต้องทนต่อการเสยีดส ีผวิของพลาสตกิจะต้องแขง็โดยเฉพาะ

อย่างยิ่งบริเวณผิวหน้า บริเวณดุมโซ่ที่ใส่สลักซึ่ง พลาสติกมีความต้านทานต่อการสึกหรอ(Wear 

Resistance) ไดด้อียูแ่ลว้แมว้่าค่าความแขง็แรงจะมคี่าไม่มากนกักต็าม 

     ►  Pin หรอืสลกัท าหน้าทีร่บัแรงดงึทีถ่่ายมาจากดุมโซ่ เพื่อทีจ่ะส่งแรงดงึจาก Flat Top Chain 

หนึ่งไปยงั Flat Top Chain ถดัไปดงันัน้สลกัตอ้งท าหน้าทีเ่ป็นทัง้คาน(Beam) และแบริง่(Bearing) ในตวั

เดยีวกนั สลกัต้องมผีวิหน้าที่แขง็แรงเพื่อทีจ่ะป้องกนัการสกึหรอขณะทีส่ลกัเคลื่อนทีไ่ป-มา ดงันัน้สลกั

ส่วนมากจงึนิยมท ามาจากStainless Steel เพื่อป้องกนัการกดักร่อนและมคีวามแขง็แรงเพยีงพอไม่สกึ

หรองา่ย 

 

ท าลายท่ีปลายสลกัเพ่ือให้มี Friction สงู ติดแน่น 

 

ด้านน้ีรสูลกัจะมีลกัษณะคล้ายรปู 3 ส่วน 4 ของวงกลมเอาไว้ลอ็ก Pin ให้แน่น 
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รสูลกัจะมีลกัษณะคล้ายรปูวงรีท าให้ Pin เคล่ือนท่ีได้มากข้ึน 

    ►  ถงึตรงน้ีท่านคงไดค้วามรูพ้ืน้ฐานเรือ่ง Flat Top Chain แลว้แต่เรื่องนี้ยงัมต่ีอ ขอพกัยกเสียก่อน 

ขอเสยีงและFeedback จากท่านผู้อ่านด้วย ว่าต้องการให้บรษิัท คอนเวเยอร์ไกด์ จ ากดั(Conveyor 

Guide Co.,Ltd.) น าเสนอเป็น Series เรื่องยาวๆทีม่ปีระโยชน์ต่อเนื่องกนั เช่น การเลอืก การออกแบบ 

การบ ารุงรกัษา หรอืไม่ อย่างไรก็ตาม เดีย๋วเราจะกลบัมา ‚ถงึแมว้่าเราจะเดนิชา้...แต่เราก็ไม่เคยหยุด

เดนิ‛  

           สุดทา้ย บรษิทั  คอนเวเยอรไ์กด ์จ ากดั(Conveyor Guide Co.,Ltd.) ขอขอบคุณท่านผูอ่้านทุก

ท่านที่ใหก้ าลงัใจและอุดหนุนสนิคา้ของเรา เราสญัญาว่า เราจะตอบสนองท่านอย่างมปีระสทิธภิาพ ไม่

หยดุนิ่ง เราไมเ่คยท างานลวกๆ หรอืลดระดบัการปฏบิตังิานตนเอง เราทราบวธิแีละมคีวามสามารถ ทีจ่ะ

สร้างความเรยีบง่ายบนซบัซ้อนอยากใช้เราก็ติดต่อเราครบั ง่ายนิดเดยีว สงสยัสิง่ใด ส่งรายละเอียด

ทัง้หมดมาทาง E-mail จะสะดวกดมีากครบั อยากรูอ้ะไรเพิม่เตมิอย่างเร่งด่วน โทรศพัท์มาสอบถาม

รายละเอยีด เรายนิดใีห้ค าปรกึษาตลอดเวลา หรอืต้องการให้เราไปอบรมหรอืจดัสมัมนาให้หน่วยงาน

บ ารุงรกัษาในหน่วยงานของท่านกไ็ด ้(มคี่าบรกิารนะครบั) ไม่เพยีงแต่เรื่องนี้เท่านัน้นะครบั เรื่องอะไรก็

ไดท้ีท่่านอยากรูเ้กีย่วกบัสายพานล าเลยีงกล็องตดิต่อเขา้มาไดอ้ะไรทีแ่บ่งๆกนัไดแ้ละไม่เปลอืงทรพัยากร

จนเกนิไปกย็นิดรีบัใชฟ้รคีรบั เพราะเราม ีMotto การท างานคอื ‘’Together We Share ไปดว้ยกนั...เผื่อ

แผ่กนั’’ ครบั เราจะหาความรูเ้กี่ยวกบัอุปกรณ์ระบบล าเลยีงมาน าเสนออย่างสม ่าเสมอ ‚มขีองเท่าไหร่ก็

ปล่อยหมด ไม่ม ีกัก๊ ไม่มดีงึ ไม่มเีมม้‛ ‚ถงึแมว้่าเราจะเดนิชา้...แต่เรากไ็ม่เคยหยุดเดนิ‛ แลว้พบกนัใหม่

ครบัขอบคุณทีต่ดิตาม 
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สามารถติดต่อ สอบถามเพ่ิมเติม 

โทรศพัท ์: 02-992-1025, 090-9076007, 083-131-8644 

โทรสาร : 02-992-1022 

Email : Info@conveyorguide.co.th  

Website : www.conveyorguide.co.th  

Line : @cg1356 
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